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Компания ИТО является официальным дистрибьютором компании Coax-Müller в Украине
тел.: (0456) 390-604 или (044) 537-2507         http://www.ito.kiev.ua  



Принципиальная схема выдува ПЭТ тары
с использованием двух 3/2 клапанов вместо трех 2/2, обратный клапан не применяется

 
1. Исходное положение 

Конструкция упрощается — надёжность возрастает!
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2. Фаза предварительного выдува ПЭТ
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3. Фаза окончательного выдува ПЭТ
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4. Фаза сброса давления с ПЭТ
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Из-за сбалансированной конструкции клапанов возможна подача давления 40 бар 
в любой из портов, что исключает использование обратных клапанов.




