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16 10 15 36 M5 M6 13 4 10 10 M5 8 22 6 37 43

16 10 15 40 M5 M6 13 4 10 10 M5 8 26 6 39 45

19 12 48 G 1/8 M8 16 5 12 M6 10 7 44 51

40 19 12 54 G 1/8 M8 16 5 12 M6 10 38 7 45 52

50 22 16 66 G 1/8 M10 18 6 16 M8 13 8 45 53

63 22 16 78 G 1/8 M10 18 6 16 M8 13 8 49 57

80 28 20 96 G 1/8 M12 24 8 20 M10 16 72 10 54 64

100 28 20 115 G 1/8 M12 24 8 25 10 M10 21 89 10 67 77
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